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Built-up Members HotRolled "T" Beam

PRE ENGINEERED CONVENTIONAL
BUILDING VS. BUILDING

PEB NEDIR?

PEB yapi tasarim metodudur. Celik konstriksiyon sistemlerde, mevcut Uretilen profil tiplerini kullanmak yerine,

ihtiyaca gore en kesiti degisken, kalinligi ve kalitesi farkli ¢elik kullanimini éngdren bir yapi muhendisligi sistemidir.

Gundmuz sartlarinda zaman, ekonomi, artan depolama ve barinma ihtiyaci, slre, montaj kolayligi ve yapinin
depreme karsi guvenligi gibi etkenlerin bnem kazanmasiyla piyasalarda c¢elik yapilara olan talep 6nemli Olgude
artmistir. Fakat konvansiyonel metodun tasarim kurallarinin ekonomik olmamasi, tasarimin yapiya oOzellik arz
etmemesi, hazir sicak hadde elemanlarina bagimli kalmasi c¢elik binalarin uluslararasi piyasalarda

yayginlagsmasina yillarca engel olmustur.

Bilisim teknolojisi ve muhendisliginin son donemlerde gostermis oldugu gelisme, yapi tasarimina modern ¢ozumler

getirmig, bunun neticesinde devrim niteliginde PEB yapi tasarim sistemi dogmustur.
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GEREKSIZ AGIRLIK
YAPAN KESIT
Konvansiyonel Celik Cerceve Peb Celik Cercevesi

PEB NEDIR?

Yaplyl olusturan cercevenin her noktasinda farkh gerilmeler olmasina karsilik konvansiyonel sistemlerde
maksimum gerilmeyi kargilayacak buyuklukte tek bir kesit kullaniimaktadir. Bu durum yapiya gereksiz agirlik
katmakta, agirligi oraninca yapiya gelen deprem yukunu ve maliyetini arttirmakta, yapinin elastik hareket

kabiliyetini azaltmaktadir.

PEB sistemler yukarida bahsedilen konvansiyonel sistemin dezavantajlarini iyilestirmek inhtiyacindan dogmustur.
PEB, vyapiyr olusturan sistemde gerilme yigiimalarinin degiskenlik arz etmesinden vyola c¢ikilarak, yapi
elemanlarinin ihtiya¢ duydugu kapasiteye goére muhtelif kesitlerde yapma profil kesiti tGretimini 6ngéren modern
yap! tasarim sistemidir. Sistem yapiyl hafifletip elastik ve ekonomik hale getirmekte, hazir profil bagimhligini

ortadan kaldirmaktadir.
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Built-up Members

PRE ENGINEERED
BUILDING

Moment diyagramina gore ihtiyaca gore bolgesel olarak

en kesit tayin edilir. Elde edilen en kesitin segiminde
istenen et kalinhgi,

hazir profil

kullaniimadigindan,

HotRolled "I" Beam

CONVENTIONAL

BUILDING

PEB NEDIR?

Forces

Linear element : My
Local axss

Analysis: 115 ( 1.35x[1 G]+1.05x[2 Q]+1.5x[3 ZN] )
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HEB 100
HEB 120
HEB 140
HEB 160
HEB 180
HEB 200
HEB 220
HEB 240
HEB 260
HEB 280
HEB 300
HEB 320
HEB 340
HEB 360
HEB 400
HEB 450
HEB 500
HEB 550
HEB 600
HEB 650

HEB 700

kg/m
20,4
26,7
337
42,6
51,2
61,3
71,5
83,2
93
103
117
127
134
142
155
171
187
199
212
225

241

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
400
450
500
550
600
650

700

8,5

9,5
10
10

10,5
11

12
12,5
13,5

14
14,5

15
15,5

16

17

PEB NEDIR?

PEB SiSTEMi EN KESIT DEGERLERI
VE HAZIR PROFIL EN KESIT DEGERLERI KIYASLAMA

10
11
12
13
14
15
16
17
17,5
18
19
20,5
21,5
22,5
24
26
28
29
30
31

32

12
12
12
15
15
18
18
21
24
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

27

cm
26,0
34,0
43,0
54,3
65,3
78,1
91,0
106,0
118,4
131,4
149,1
161,3
170,9
180,6
197,8
218,0
238,6
254,1
270,0
286,3

306,4

m2/t
27,76
25,71
23,88
21,56
20,25
18,78
17,77
16,63
16,12
15,69
14,80
13,98
13,49
13,04
12,41
11,84
11,34
11,15
10,96
10,77

10,48

mm

80

98

116
134
152
170
188
206
225
244
262
279
297
315
352
398
444
492
540
588
636

mm

56

74

92

104
122
134
152
164
177
196
208
225
243
261
298
344
390
438
486
534

582

M10
M12
M16
M20
M24
M27
M27
M27
M27
M27
M27
mM27
M27
M27
M27
M27
M27
m27
M27
M27

M27

Pmin

56
60

66

80

88

100
100
108
114
114
120
122
122
122
124
124
124
124
126
126

126

prnax

58

68

76

84

92

100
118
138
158
178
198
198
198
198
198
198
198
198
198
198
198

Yapilan analizler sonucunda kolon veya

kiris gibi bir elemanda 6rnegin

HEB - 284’e tekabul eden bir eleman
boyutu bizim igin yeterli ise, bunu hazir

profil kullanarak saglayamayiz.

Mecburen HEB300 kullanmak zorunda
kalinz. Cunkl tim hazir profiller boyut
olarak 200mm farkla Uretilirler, piyasada
bulunan profil tipleri S275JR kalitesinin

ustunde uretilmez.
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mm

350

A=

~

. ®© Ix =

|, 10 mm Iy =
agr.mrk. i ix =

X"'""""i" _________ »x_E__ iy=

12

PEB — BUILD UP SECTION

AGIRLIK : 62,32-KG/M

enkesit dederleri

Weyt =
Wpx =

PEB NEDIR?

PEB SiSTEMi EN KESIT DEGERLERI
VE HAZIR PROFIL EN KESIT DEGERLERI KIYASLAMA

cm?

18124,129 cm4
1269,2417 cma
15,108395 cm
3,998176 cm
E Wexc= 969,20474 cm3
~ Weyc = 137,21532 cm3
® Wext=  969,20474 cm3
137,21532 cm3
1109,89 cm3

1
| T
i |
KESIT ATALET DEGERI : 18.124cm4

CELIK KALITESI : ST.52 — §355)R el

| 3000 mm
R |
14 [mm | i I £
: 1S
l wn
£ =
€ 8,5 mm
- agr.mrk
g X 4. ...................... > X _E_
)
=
14 “pom | ! |
y Vv
‘ 300 mm

HEA300- HAZIR PROFIL

enkesit degerleri
A= 106,27 cm?

Ix= 17284,598 cm4
Iy= 6301,3408 cm4
ix= 12753351 cm
iy=  7,7003621 cm
Wexc = 1192,0413 cm3
Weyc = 420,08939 cm3
Wext=  1192,0413 cm3
Weyt=  420,08939 cm3
Wpx =  1305,0685 cm3

KESIT ATALET DEGERI : 17.284cm4

CELIK KALITESI : ST.44 — S275JR

AGIRLIK : 88.3-KG/M

Malzeme Kalitesi — Cekme Dayanimi%29 Daha Fazla, kesitte agirhik %41 daha az
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PEB SISTEMIN ANA AVANTAJLARI

ZAMAN

DONUSTURULEBILIRLIK I EKONOMIK +++

N /7

o YATIRIMCI ARTAN apoE
GUVERLiG| dm— IHTIYACLARI VEREBILME
/ \ YAPIM
KOLAYLIGI

DENETIM KOLAYLIGI I

MIMARiI TASARIM
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GEREKSIZ AGIRLIK
YAPAN KESIT

Konvansiyonel Celik Cerceve Peb Celik Cercevesi

PEB SISTEMI HANGI ULKELERDE YAYGIN OLARAK
KULLANILIYOR?

PEB Yapi sistemi en yaygin kullanimi ;

ingiltere,

ABD,

Avrupa Ulkeleri

Ortadogu Ulkeleri (Suudi Arabistan, Katar, BAE, Misir)
Hindistan,

Dogu Afrika ve Kuzey Afrika Ulkeleri.
T TOLAY

EEEEEEEEEEEEEEEEEEE



PEB SISTEMININ ULKEMIZDE
KULLANILMAMASININ ANA NEDENLERI

MuUhendislik ofislerinin bu konuda yeterli bilgilerinin olmamasi,

Tasarim ofisleri ile Gretimi yapacak olan fabrikalarin ortak hareket edememesi,

Tasarim ofislerinin maliyetleri optimize etmek igin herhangibir sorumlulugu olmamasi,

PEB sisteminin bir entegre sistem olmasindan dolayi, bu kabiliyette tasarim ve Uretici firma bulunmamasi,
Ana yatirimci firmalarin, ihale sireclerini yanlis yonetmesi.

EPC tabanh bir is olan PEB yapi sistemi konusunda gerekli bilgi ve deneyim sahibi olunmamasi.

EPC (Engineering, Procurement, Construction Metodu, genel olarak taslak calisma Uzerinden uzman uygulayici
firmalardan tarafindan Design & Build seklinde yapilan bir ingaat sureci ydonetimidir.)

EPC sisteminde uzman uygulayici firma ile yatirrmci firma tek bir fiyat ve kapsam tUzerinde mutabik kalir ve anlagsma
yapilir. TUm tasarim sireci, satin alma ve insaai faaliyetler bu tek fiyat igerisinde bitirilir.

Tasarim ofislerinin, yapi sistemleri harici, elektrik, mekanik, mimari malzemeler ile ilgili olarak optimizasyon bilgisinin

olmamasi.

Muteahhit firmalarin bu yapi sistemine sicak bakmamasi. (Ozellikle birim fiyat ile yapilan islerde)
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YAPISAL ANLAMDA OPTIMIZASYON
SAGLADIGIMIZ NOKTALAR

PEB sisteminde tasiyici sistemin diger yapi elemanlarinin ana maliyetllerinin dugmesine
olan oransal mertebe degerleri.

Yapi ana tasiyici sistem kesitleri ; > %25 - %40

Temel sistemleri; > %30 - %40

Cati sandvi¢ panel kaplama detaylari; > %6

Cephe sandvic¢ panel kaplama detaylari; > %12

Dere tasiyici sistemleri; > %3

Yangin sondurme sistemleri tagiyici elemanlari; > %2

Bina i¢i aydinlatma, busbar veya kablo kanali tasiyici elemanlari; > %2

Kapi ve pencere detaylar: > %4 - %6

Toplam Mertebe; %20 - %40 arahgi.
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YAPISAL GUVENLIK VE KARSILASTIRMA

Konvansiyonel
Celik Sistemler -
Prefabrik
Betonarme Yapilar

Yapi Agm.g. Fazla

Temellerin baglant,
tipi rijit

PEB Sistemi

Yapi Agirligi Daha
Az

Temel[erin baglant,
tipi mafsa|;

%30-%40 Oraninda
Altyapi ve UStyapl
Maliyeti Diser
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YAPISAL GUVENLIK VE KARSILASTIRMA

Konvansiyonel

Celik Sistemler PEB Sistemi

Celik Malzeme
Kalitesi -
S355JR

Celik Malzeme
Kalites;j - Toplam %29
S235JR / Daha i
S275JR Mukavemetli
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YAPISAL GUVENLIK VE KARSILASTIRMA

HADDE VE SOGUK PROFiL TASIMA KAPASITELERINE ORNEK T
2 s Konvansiyonel
Guvenli tasarim yapiyi agirlastirmakla olmaz, muhendislik kurallarina uygun tasarlamakla olur. - - -
Celik PEB Sistemi

ZKESIT

720 Kesit Ozellikleri (STS2 Celidi igin Emniyet Gerilmesi: 2,16 t/ cm?dir. S | Stem Ier

Wx=47,55 cm?

6=5,90 kg/m

Mmax=oem x Wx= (2,16 t/cm2]x(47,55 cm?)=102,71 tcm

g?sf;ggngi icin emniyet gerilmesi 1,44 t/cm2dir. 2 . G E Li K E L E MAN LAR N-,(-)asta”m Baglantl
(ASIKLAR-KUSAKLAR) asinda 2 adet

= YElemzin Kullanilarak
6=14,5 kg/m aplldlglndan, Sadece
Mmax= oem x Wx= (1,44 t/cm?)x(85,64 cm?)=123,3 tcm Gerek” Noktada
100tcm bir momenti tagimak igin kullanilan hadde ve soguk form profil arasindaki agirlik farklar Dayanlm Artt",.l,"_

UPE 140 =14.5 kg/ Z20=5.90 kg  aradaki fark=2.46 kat

Ornek 2 Asik ve Kusaklarda

, | 1 Mesnet Bélgelering
- e To
| | | Stireklilik Baglant, Plam %40 Oraninga

I
|
| _f T Elemanlan ile Saglanir Daha Az Celik

Kullaniyr.,

iki Agigin Birlesimi

Birlesen Noktalarda Artan Mukavemet Kapasitesi

Sekilde goruldugt gibi Z profiller cerceve Uzerine ek gelen yerlerde birbiri icine sokulup bulon vasitasi ile
birlestiriimekte ve cerceveye klipleri ile sahitlenmektedir. Ayrica flans destekleri kullanilarak mesnet daha
da rijitlestirilip, mesnetlerin moment almasi ve sureklilik saglanmakta, en elverigsiz olan orta bdlgedeki

moment degerleri daha makul sinirlara inmektedir. ’i TOLAY
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YAPISAL GUVENLIK VE KARSILASTIRMA

Konvansiyonel
Celik Sistemler -
Prefabrik Yapilar

m

& hi)

h  KONVANSiIYONEL

T

h  PEB

Temel tasariminda
dénme etkileri de dikkat
alindigindan dolay;,

daha biyiik ebatlarda
temeller jle ¢6ziim

gerekir

PEB Sistemi

Temellerde mafsall;
¢6ziim yaplldlgmdan,
temel ebat|ar ¢cok daha
klcik oalrak cOzilebilir.

Temel ebatsarinin
kﬁgﬁklugﬁ, kazi miktar,
yalitim ve diger is
kalemleri jle birlikte
toplamda %50 oraninda
bir tasarryf saglar.
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PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI

WELD. BOTH SIDES W > D \.‘
\
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REFER TO WEB & FLANGE FLANGE \ -
BUTT WELDS \ -?[ ) D
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[
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|

B
100 | 10g

]

GIRT CUP k
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o

T
I
.
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BASE PLATE

REFER TO TEE JOINTS

BIRINCIL GELIK (BUILT UP SECTIONS)

CELIK CERCEVE SISTEMININ TAMAMI  DEGIKEN
KESITLERDEN VE YAPMA KESIT MALZEMELERDEN
OLUSUR.

ANA SISTEM MALZEME KALITESI S355JR (ST.52) CELIGIDIR.
MALZEME KALITESININ YUKSEK OLMASI DAYANIM OLARAK
VE MALZEME MIKTARI OLARAK TOPLAMDA %50'YE YAKIN
AGIRLIK AZALMASINI SAGLAMAKTADIR.

Y >X
A |
%
© X—-t--—X
pt 250 Z 20
L t= THICKNESS
| SHAPE
s d=Depth

- X — - —X
ot 200 Z 20
I_ t=THICKNESS
SHAPE
= d=Depth
Y
S0MM

iKINCIL GELIK (SECONDARY MEMBERS

ASIK VE KUSAK ELEMANI OLARAK COLD-DORMED MALZEMELER
KULLANILIR. MALZEME KALINLILARI 2mm ILE 4mm ARASI
DEGISMEKTEDIR. ASIK VE KUSAK ELEMANLARININ YUKSEKLIKLERI
ISE 200mm VE 300mm OLARAK DEGISKENLIK GOSTERMEKTEDIR.
IKINCIL ELEMANLARIN COLD-FORMED OLMASI TUM SISTEMDE %32
ORANINDA AGIRLIGIN AZALMASINI SAGLAMAKTADIR.



PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI




PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI
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PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI

TiP-2 (250/400_60/90) TEMEL DETAYI ADET:3
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PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI

CETALD

2
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PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI

FLANS DESTEKLERI (FLANGE BRACING)

IKINCIL CELIK (SECONDARY MEMBERS)

BIRINCIL GELIK (BUILD UP MEMBERS)



PEB SISTEMININ ANA BILESENLERI

BiRINCIL GELIK  (BUILD upP
MEMBERS) — KOLON VE KiRiSLER




PEB SISTEMININANA oo
BILESENLERI =

CAPRAZLAR ve STABILITE BAGLANTILARI
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= PEB

' SISTEMININ

: ANA |
BiLESENLERI

CAPRAZLAR ve STABILITE BAGLANTILARI
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PEB SISTEMININ ANA
BILESENLERI

KOMPOZIT DOSEME SISTEMI



ELEKTRIK

TRAFO, KESICI, AYIRICI, ELEKTRIK DIREGI VE KABLOLARI

DAGITIM PANOLARI

AYDINLATMA ARMATURLERI

YANGIN ALGILAMA SISTEMI

TOPRAKLAMA VE PARATONER SISTEMI

AKU SARJ ISTASYONU

DATA-KABINET KABLOLAMA

DIS SAHA CEVRE AYDINLATMA

MEKANIK

DUMAN TAHLIYE VE HAVALANDIRMA KAPAKLARI

YAGMUR SUYU iCiN SIFONIK SISTEM YAPILMASI

YANGIN HIDRANTLARI

OTOMATIK SONDURME SISTEMI - SPRINKLER

YANGIN DOLABI SISTEMLERI

YANGIN POMPA ODASI

PEB YAPI SISTEMININ DIGER BILESENLERI

(MEKANIK, ELEKTRIK ve DIGER AKSESUARLAR)
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YANGINDAN
KORUNMA
SISTEMLERI

YANGIN POMPA ODASI ve
SPRINKLER SISTEMI



YANGINDAN KORUNMA
SISTEMLERI

SPRINKLER SiSTEMi

P~




ELEKTRIK ISLERI

PANOLAR, BUSBAR, AYDINLATMA TESISATI, TOPRAKLAMA, PARATONER TESiSATI, TRAFO
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SAHA BETONU, YANGIN SU DEPOSU iMALATLARI

BETON ISLERI



YAPILARI

TOPRAKARME iMALATLARI
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DIGER AKSESUARLAR

SEKSIYONEL KAPILAR, RAF SISTEMLERI

YANGIN KAPILARI,
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DUMAN DAMPERLERI

o

DOGAL HAVALANDIRMA KAPAKLARI, YANGIN

o

DIGER AKSESUARLAR



YAPISAL TASARIM KODLARI VE
STANDARTLAR

Tasarim Kodlari ve Standartlar

= TDY 2018- Deprem Etkisi Altinda Binalarin Tasarimi igin Esaslar
= CSB 2016 - Celik Yapilarin Tasarim, Hesap ve Yapim Esaslarina Dair Yonetmelik

» TS498- Yapi Elemanlarinin Boyutlandiriimasinda Alinacak YUklerin Hesap Degerleri

» TS500- Betonarme Yapilarin Tasarim ve Yapim Kurallari
= TS-EN 1991-1-3 Yapilar Uzerindeki Etkiler- Bélim 1-3: Genel Etkiler- Kar Yukleri

= TS-EN 1991-1-4 Yapilar Uzerindeki Etkiler- BoIim 1-4: Genel Etkiler — Rizgar Etkileri

= Eurocode 3 Design of Steel Structures EN1993-1-1

= ANSI/AWS D1.1/d1.1m:2008 Structural Welding Code - Steel 21st Edition

= AISC 2005- American Institute of Steel Construction
» ASCE -7-5 American Society of Civil Engineers.
= AISC 360-16 for Steel Connection Design

= AISI: American Iron and Steel Institute for Cold Formed Steel Design
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.e . TURKISH STANDARD
Tu rklye TS EN 199113
Nisan 2007
. TS EN 1991-1-4
Bina Deprem
.o I- wve
Yo n et m e Igl YAPILAR UZERINDEKI ETKILER - BOLUM 1-3: GENEL
ETKILER - KAR YUKLERI (EUROCODE 1)
Deprem Etkisi Altinda :&r‘g:t;cles“l“;‘ﬁfl:g:on structures - Part 1-3: General

YAP;LAR UZ%RiNfEKi E'IrKiLEIR -BOLUM 1-4: GENEL
. ie ETKILER - ROZGAR ETKILERI (EUROCODE 1
Binalarin Tasarimi igin Esaslar ! !
Eurocode 1 -
Wind actions

Mayis 2018

IBC 2009

AWS 2008

(Miilga: RG-15/2/2018-30333 miikerrer)
CELIK YAPILARIN TASARIM, HESAP VE YAPIM ESASLARINA DAIR YONETMELIK

(EKRG-15/2/2018-30333 miikerrer)

CELIK YAPILARIN
TASARIM, HESAP VE
YAPIMINA DAIR
ESASLAR
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ELEKTRIK ve MEKANIK TASARIM KODLARI
VE STANDARTLAR

Tasarim Kodlari ve Standartlar

TBYKHY 2015 - Turkiye Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik 09.07.2015

Otomatik Sprinkler Sistemi : NFPA 13 (Standard for the installation of sprinkler systems) NFPA 30 (Flammable and
Combustible Liquids Code) NFPA 16 (Standard for the Installation of Foam-Water Sprinkler and Foam-Water Spray
Systems)

Bina I¢i Yangin Dolap Sistemi : TS EN 671-1 (Sabit Yangin Séndiirme Sistemleri — Hortum Sistemleri / Yari Sert
Hortumlar igin Makaralar)

Bina Dig1 Hidrant Sistemi : TS EN 671-2 (Sabit Yangin Séndirme Sistemleri — Hortum Sistemleri / Yassi Hortumlar
Sistemleri)

Yangin Suyu Basinglandirma Sistemi: NFPA 20 (Standard for the installation of stationary pumps for fire protection)
Tarkiye Elektrik Dagitim A.S. - Beton Mahfazali Kompakt Tip YG/AG Dagitim Transformatér Merkezleri Teknik
Sartnamesi

EMO - Elektrik Tesisleri Genel Teknik Sartnamesi ve Uygulama Esaslari

Tarkiye Elektrik Dagitim A.S. - Yeraltt OG/AG Dagitim Transformatdr Merkezleri Teknik Sartnamesi

@ TURK STANDARDI <{52> TURK STANDARDI

TS EN 671-1 TSEN 6713 TURKIYE

ot YANGINDAN

i KORUNMA

oot YONETMELIGI Standard for the

ELEKTRIK M[']HENDiSL'ERiODASJ -
ELEKTRIK TESISLERI
GENEL TEKNIK SAR TNAMESi

Standard | 2025

Standard for the

Installation of Foam-Water

Installation of
Sprinkler Systems

HFAZALL ve
TERNIKSARTAMES] UYGULAMA ESASLARI

Sprinkler and Foam-Water

Spray Systems

TORK STANDARDLARI ENSTITOSO

ISBN:978-605-01-0254-3 O SrANDARDL AR BSTITO30) Nocatibey Caddosi No.112 Bakaniiiar/ANKARA
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MARKA VE KALITE
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JAS-ANZ

KALITE YONETIM SISTEMI

TOLAY MUHENDISLIK YAPI ENDUSTRISi VE
INSAAT SANAYI TICARET LIMITED SIRKETI

Nispetiye Cad. Belediye Sitesi Menekse Blok D:6 Besiktag/ istanbul/ Ttirkiye

Kapsam:
Ingaat Miihendisligi, Mimarlik, Proje Ve Miisavirlik Hizmetleri, Altyap) Ve Ustyapi
Ingaat Taahhiit Hizmetleri

Yukarda belirtilmis olan kurulus asafidaki standardin
gerekliliklerini karsilamistr

[SO 9001:2008

TQM : 1438 26 Mart 2010
Sertifika Numarasi 11k Belgelendirme Kayit Taribi
28 Mart 2011 25 Mart 2013
Yayin Tarihi Gegerlilik Saresi Bitimi

Yol

Global Network System Co., Ltd.

12 Hyandm Prncetel. 62 chon-dong. Gang Karea

BELGELERIMIZ
e

T.C.
TURK PATEN™ ENETIT SO

MAREKA TESCiT, BELGEST

Marka No  : 2012 47481 - lliznet

PR PRATIK EKONOMIK BINALAR

Marka Sahibi :TOLAY MUHENDISLIK YAPI ENDUSTRIST VE
INSAAT SANAYT TICARET LIMITED SIRKETI
TURKIYE CUMIURIYETE
NISPETIYE CAD. BELEDIYE SIT. MENEKSE 2.
BLOK N:6/6 ETILER BESIKTAS ISTANBUL
Emtias) 37,42
ilisiktedir.

Markalarin Korunmasi llakkinda 556 Sayih Kanun Hikminde
Kararnameye gore 23/05:2012 tarihinden itibaven ON Y11 miiddetle
03/09/2013 tarihinde tescil edilmigtir.

EHTB. AKIN
/,gﬁ{ﬁlﬁ Baykan) a.
Msrkalar Dairesi Baskam

TURK PATENT [@®] ENSTITUSU

FIRMAMIZ PEB (PRATIK EKONOMIK BINALAR) ADINDA
2013 YILINDA SISTEM ILE iLGILi PATENT ALMISTIR. =~
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KALITE KONTROL

KAYNAK YONTEM SARTNAMESI (KYS)

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION(WES)

KAYNAK YONTEM SARTNAMESI (KVS)

WELDING PROCEDURE SPECIFIC/

(ST — rvrsar 0 T

—— —
| Oazenleme Tarini
Manufocturer Dote of ssue
ETAL [ 2009.2018

- |Boya Muayene Raporu

Imalatgs
Manufacturer

Dazenleme Tarii
of ssue

KONYE METAL

20092018

Muayeneyi Yapan / Inspector By Onay /Approval By

NAME/AD! Turan GANACIK NAME/AD! S Bulent YILN

OATETARIN 0420 OATETARIN 30
T

sioniuza A sionNzA

TURK LOYDU

Uretim Asamasinin Tamami 3rd Party Firmalar (Tirk Loydu - PGM - TUV SUD)

Tarafindan Kontrol edilmekte ve Raporlanmaktadir.

Materials Certificates - Malzeme Sertifikalari - Mill’'s Certificate
Materials Act of Acceptance Reports - Malzeme Girig ve Kontrol Raporlari

CE Label - CE Etiketi

WPS - Welding Procedure Specifications - Kaynak Prosedir Sartnamesi

WPQR - Welding Procedure Qualification Record - Kaynak Yéntem Testi Onay Raporu
Welder Certificates - Kaynakgi Sertifikalari
Welding Visual Inspection Report - Kaynak Gozlemsel Muayene Raporu
NDT (Non-Desctruction Test) - Hasarsiz Muayene Raporlari
Paint Examination Report - Boya Muayene Raporu
Calibration Reports - Kalibrasyon Raporlari

H

BELGE
CERTIFICATE

Belge No / Certificate No : 07746-18
TL No: 10396

10eses
Tiirk Loydu hereby certifies that,

KUNYE METAL GEMICILIK MAKINA INSAAT NAKLIYE SAN. TiC. LTD. $Ti.
Seker Pinar Mah. Beste Sk. No:16 Gayirova KOCAELI

firmasinda Tiirk Loydu tarafindan gerceklestirilen denetim sonucunda

ISO 3834-2:2005

kaynak icin kalite sartianm saglayan kalite sisteminin tarif edilen gegerlilik alani® igin
has implemented and operates a quality system satisfying the quality requirements for
welding for the defined scope of activity*

ilgili standart gereklerine uygun olarak kurulmus ve isletilmekte oldugu belgelenmistir.
in compliance with the requirements of the quality standard mentioned above by an audit
performed by Turk Loydu.

Bu belge hakkinda her tiirlQ bilgiyi + 30 216 581 37 00 no.lu telefondan teyit edebilirsiniz
All kind of information about this certificate can be confirmed from the phone no. +90 216 581 37 00
8u beige beige gegertik

sart le agagida belirien belge gegerlikk tari
This certiicate is valid uni the date of certiicate expires only provide

unda sistemin

of periodc
Belgelendirme tarihi/Date of certfication :19.11.2018
Belge gecerlilik tarihi/Date of certificate expiry - 18.11.2021
V4 [\
% ! X
Hasan mifETUoGL Murat DEVREZ

S
riin Bélgetendirme Konfitesi Bagkani
Hta?o' Pm‘uct Certification Committee

Teknik Yonetici
Technical Manager

* Arka sayfaya bakiniz.
See back page

TURK LOYDU - Tersaneler Cad. No.26 - 3494 Tuctaristanbul - Tet: 0216 S81 37 00 c-mail: bbiasurkloydu.org
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